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核查基本情况表
	重点排放单位名称
	东风精密铸造安徽有限公司
	地址
	合肥巢湖经济开发区兴业大道南、卞山路西

	联系人
	申会会
	联系方式（电话、email）
	18956581066 756232824@qq.com

	重点排放单位是否是委托方？  FORMCHECKBOX
是      FORMCHECKBOX
否，如否，请填写以下内容。

	委托方名称
	东风精密铸造安徽有限公司
	地址
	合肥巢湖经济开发区兴业大道南、卞山路西

	联系人
	申会会
	联系方式（电话、email）
	18956581066 756232824@qq.com

	重点排放单位所属行业领域
	3391/黑色金属铸造业

	重点排放单位是否为独立法人
	是

	核算和报告依据
	《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》

	温室气体排放报告（初始版本）/日期
	非管控企业无排放报告编写要求

	温室气体排放报告（最终版本）/日期
	非管控企业无排放报告编写要求

	经核查后的排放量（tCO2e）
	2016年
	2017年
	2018年

	
	10590.2398
	10745.6716
	10257.5957

	初始报告排放量和经核查后排放量差异的原因
	非管控企业无初始报告排放量

	核查结论：

经文件评审和现场核查， 中国船级社质量认证公司确认：

东风精密铸造安徽有限公司2016-2018年度核查确认的排放量如下：
年度

2016年
2017年
2018年
年度

2016
2017
2018

化石燃料燃烧排放量(tCO2)

1837.8605
1814.6364
1991.4775
工业生产过程排放量(tCO2)
0
0
0
工业生产过程HFCS排放
0
0
0
工业生产过程PFCS排放
0
0
0
工业生产过程SF6排放
0
0
0

净购入的电力和热力产生的CO2排放
8752.3793
8931.0352

8266.1182

企业温室气体排放总量（tCO2e）

10590.2398

10745.6716

10257.5957

根据上述确认的受核查方2016-2018年度的温室气体排放量，以及受核查方生产经营状况，可计算得出：
年度

年度碳排放总量（tCO2）

A

年度产品产量

（吨）

年度产品产值

（万元）

单位产品碳排放强度

(tCO2/吨）

单位产值碳排放强度

（tCO2/万元）

2016
10590.2398
3831.08
10620.01
2.7643
0.9972
2017
10745.6716
3853.15
10496.88
2.7888
1.0237
2018
10257.5957
4532.09
9922.02
2.2633
1.0338
受核查方为非控排企业，受核查方单位产品碳排放强度、单位产值碳排放强度均处于较低水平，2016-2018年度碳排放量呈现出先升后降的趋势，这取决于2018年度厂内生产管理的逐步规范以及企业加强了节能技改，并实施了1.55MW光伏发电项目从而减少了受核查方的温室气体排放。但受核查方产品产值受市场影响较大，虽然2016-2018年度产品产量逐年上升，但产品产值却逐年下降，从而导致单位产值碳排放强度逐年上升。
东风精密铸造安徽有限公司2016-2018年度的核查过程中无未覆盖的问题。

	核查组组长
	黄华杰
	签字
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	日期
	2019.03. 22

	核查组成员
	王艳艳、方一飞

	技术评审人
	张  曦
	签名
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	日期
	2019.4.3

	技术复核人
	谢凤君
	签名
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	日期
	2019.4.4

	批准人
	黄世元
	签名
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	日期
	2019.4.4


1  概述

1.1  核查目的

根据《生态环境部关于做好2018年度碳排放报告与核查及排放监测计划制定工作的通知》的要求和安排，为有效实施碳配额发放和实施碳交易提供可靠的数据质量保证，中国船级社质量认证公司（以下简称“CCSC”）受东风精密铸造安徽有限公司委托，对东风精密铸造安徽有限公司（以下简称“受核查方”）2016-2018年度温室气体排放报告进行核查，核查目的包括：

（1）根据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》的要求，对记录和存储的数据进行评审，确认数据及计算结果是否真实、可靠、正确；
（2）根据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》的要求，对受核查企业2016-2018年度温室气体排放量进行计算。
1.2  核查范围

（1）受核查方作为独立法人核算单位，在安徽省行政辖区范围内位于合肥巢湖经济开发区兴业大道南、卞山路西的2016-2018年度产生的温室气体排放，包括直接生产系统、辅助生产系统及直接为生产服务的附属生产系统产生的温室气体排放，其中辅助生产系统包括动力、供电、供水、化验、机修、库房、厂内运输等，附属生产系统包括生产指挥系统和厂区内为生产服务的部门和单位，在上述系统中涉及化石燃料燃烧产生的排放、工业生产过程的排放，以及净购入使用电力和热力产生的排放。
（2）东风精密铸造安徽有限公司是铸造件生产企业，为非管控行业，因此此次核查不涉及补充数据表的核算。
1.3  核查准则

《碳排放权交易管理暂行办法》（中华人民共和国国家发展和改革委员会令第17号）

《生态环境部关于做好2018年度碳排放报告与核查及排放监测计划制定工作的通知》（环办气候函〔2019〕71号）

《关于进一步规范报送全国碳排放权交易市场拟纳入企业名单的通知》（国家发改委应对气候变化司2017年5月13日印发）

《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》（简称《机械制造核算指南》）
国家《工业企业温室气体排放核算和报告通则》（GB/T32150-2015）
《碳排放权交易第三方核查参考指南》

《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB 17167-2006）

《电能计量装置技术管理规程》（DL/T448-2000）

2  核查过程和方法

2.1  核查组安排

2.1.1  核查机构及人员

依据核查任务以及受核查方的规模、行业及核查员的专业领域和技术能力，CCSC组织了核查组和技术评审组，核查组成员和技术评审人员详见下表。
表2.1.1-1 核查组成员及技术评审人员表

	序号
	姓名
	职务
	核查工作分工

	1
	黄华杰
	组长
	全面负责核查准备、文件评审、现场核查、核查报告编写、内部技术评审和外部技术评审的回复。

	2
	方一飞
	组员
	协助组长完成核查各阶段的工作。对组长完成的核查报告进行交叉审核。

	3
	张  曦
	技术评审
	核查报告技术评审

	
	谢凤君
	技术复审
	核查报告技术复审


2.1.2  核查时间安排

表2.1.2-1  核查时间安排表
	序号
	项目
	时间

	1
	接受核查任务
	2019年3月18日

	2
	文件审核
	2019年3月19日

	3
	现场核查
	2019年3月20日

	4
	核查报告完成
	2019年3月27日

	5
	技术评审
	2019年3月29日

	6
	技术评审完成
	2019年4月3日

	7
	核查报告批准
	2019年4月3 日


2.2  文件评审

核查组于2019年3月19日对受核查方未提供的支持性材料及相关证明材料进行文件评审见本报告附件2“支持性文件清单”。

2.3  现场核查

核查组于2019年3月20日对受核查方进行了现场核查，现场核查通过相关人员的访问、现场设施的抽样勘查、资料查阅、人员访谈等多种方式进行。核查组进行的现场核查，现场访问的对象、主要内容如下表所示：

表2.3-1 现场核查访谈记录表
	时间
	核查组人员
	受访人员
	职务
	核查/访谈内容

	03月20日
	黄华杰、方一飞
	申会会
	综合部
	（1）首次会议：介绍核查目的、范围、准则、方法以及程序等。
（2）受核查方基本信息：单位简介、组织机构、主要的工艺流程、能源结构、能源管理现状。
（3）年度排放源，外购/输出的能源量，年度实际消耗的各类型能源的总量，确定核算方法、数据的符合性。
（4）测量设备检验、校验频率的证据。
（5）能源统计报表、能源利用状况报告、能源平衡表、能源消耗日志、月报能源统计报表和缴费发票/收据。
（6）现场巡视了解工艺流程，查看主要耗能设备设施情况，了解并查看各种能源用途，了解并查看生产过程温室气体排放，确定排放源分类。巡查过程中，对排放源/重点设备进行拍照记录。
（7）确定企业CO2排放的场所边界、设施边界，核实企业每个排放设施的名称型号及物理位置。
（8）质量保证和文件存档制度及执行情况。
（9）末次会议：核查过程及整改情况，宣布初步的核查结论。

	
	
	营翼飞
	能源管理
	


2.4  核查报告编写及内部技术评审

遵照《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》、《全国碳排放权交易第三方核查参考指南》，并根据文件评审发现、现场审核发现以及企业温室气体排放报告，核查组编写了核查报告，并于2019年3月27日完成核查报告。核查组于2019年3月29日将核查报告交由独立于核查组的技术审核人员进行内部技术审核。进行技术审核的核查员是具有相关行业资质的备案核查员，具备行业的专业知识,技术审核于2019年4月03日完成。
3  核查发现

3.1  重点排放单位基本情况的核查

3.1.1  受核查方简介和组织机构


核查组对受核查方的企业基本信息进行了核查，通过查阅受核查方的《法人营业执照》、组织架构图等相关信息，并与受核查方代表进行交流访谈，确认如下信息： 
东风精密铸造安徽有限公司（以下简称“受核查方”）位于合肥巢湖经济开发区兴业大道南、卞山路西，统一社会信用代码为9134010058458773XH（1-1）、行业代码3391，企业所有制性质为有限责任公司，于2011年10月26日正式组建成立，经营范围为：精密铸造件、零部件及设备的开发、制造、销售；技术咨询、技术服务；货物进出口、技术进出口（国家限定公司经营或禁止进出口的商品）。

公司现有职工100多人，受核查方组织机构图（包括公司管理层、相关部门、生产车间设置、人员构成等）如下图所示，其中温室气体排放核算和报告工作由综合管理部负责：
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图3.1.1-1 受核查方组织机构图
3.1.2  能源管理现状及计量器具配备情况


核查组现场查阅东风精密铸造安徽有限公司的能源购进消费与库存报表、财务明细账等文件，确认东风精密铸造安徽有限公司对节能管理进行了细化管理，建立了各种规章制度和岗位责任制。企业已基本配备一级计量器具，从统计结果看，一级计量器具配置率达到100%，所有计量器具均进行了定期检定和校准，计量设备使用情况详见表3.6.2-1。能源消耗种类为：电力、天然气，能源使用情况详见表3.1.2-1。

表3.1.2-1 能源使用情况

	序号
	能源品种
	用途

	1
	电力
	厂内生产装置、办公等设施电力供应

	2
	天然气
	 供铸件车间燃气锅炉、焙烧炉和热风机

使用


3.1.3  受核查方工艺流程及产品

受核查方熔模精铸工艺生产各种规格的铸造件，其工艺流程概述如下：
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图3.1.3-1受审查方熔模铸造生产工艺流程

具体各工序工艺流程如下：

1）工装、模具准备
根据客户要求自行设计产品，制作工装、模具、检具等；
2）材料准备
根据工艺属性需要采购各种原辅材料，包括石蜡、砂粉、生铁、废钢、硅铁、锰铁、球化剂等熔模精密铸造材料。
3）制模
按照生产计划，使用石蜡-聚乙烯蜡料注入模具冷却一定时间形成与产品结构完全相似蜡模产品。
4）制壳
按照生产计划，使用自动悬挂制壳线，严格控制涂料粘度、温湿度等工艺参数进行“上料—撒砂-干燥”循环动作进行4.5层（厚度=5mm）制壳，模壳下线干燥后使用热水进行脱蜡作业形成模壳。
5）熔炼浇注
 用中频炉熔炼铁水，进行孕育处理，球墨铸铁还需要进行球化处理，然后将处理好的铁水转移到浇注包中。浇注从焙烧炉焙烧好出来的模壳，自动线冷却，落壳清砂，得到铸件产品。
6）清理
产品根据图纸技术要求进行热处理，提升力学性能，同时精整清理产品表面小毛刺。根据图纸加工成品，做油漆表面处理，入库。

3.1.4  受核查方主要用能设备和排放设施情况

核查组通过查阅东风精密铸造安徽有限公司的生产设备一览表及现场勘察，确认受核查方主要用能设备和排放设施情况详见下表：

表3.1.4-1  主要用能设备和设施情况

	序号
	数量
	名称
	型号规格
	用能品种

	1
	2
	风冷式冰水机
	DX-15AD
	 电力

	2
	1
	风冷式冰水机
	DX-30AD
	电力

	3
	3
	空调
	-
	电力

	4
	1
	双工位压蜡机
	SWZ10II-A
	电力

	5
	1
	双工位压蜡机
	SWZ11II-A
	电力

	6
	3
	双工位压蜡机
	YT-SDZJ10T
	电力

	7
	1
	滚筒淋砂机
	
	电力

	8
	1
	配料沾浆桶
	DZJ1350
	电力

	9
	1
	配料沾浆桶
	DZJ1200
	电力

	10
	1
	配料沾浆桶
	DZJ1800
	电力

	11
	1
	配料沾浆桶
	DZJ2200
	电力

	12
	1
	热风炉系统
	
	电力

	13
	2
	气箱脉冲袋式除尘器
	PC-96-4
	电力

	14
	2
	气箱脉冲袋式除尘器
	PC-96-7
	电力

	15
	8
	环链电动葫芦
	JDL10N-1F-BD10
	电力

	16
	1
	燃气焙烧炉
	
	天然气

	17
	5
	中频电炉
	IGBT-400-1.5S
	电力

	18
	3
	抛丸机
	
	电力

	19
	2
	壳型机
	
	电力

	20
	3
	砂轮机
	S3ST-250
	电力

	21
	3
	单头调速砂轮机
	MT3060
	电力

	22
	1
	双头砂带机
	SDM400
	电力

	23
	1
	双头砂带机
	SDM401
	电力

	24
	3
	电焊机
	BX1-500
	电力

	25
	1
	氩弧焊机
	WSM-400I
	电力

	26
	1
	二氧化碳气体保护焊
	NB-350S
	电力

	27
	4
	手动液压车
	3000KG
	电力

	28
	3
	台车式电阻炉
	
	电力

	29
	2
	摩擦压力机
	160T
	电力

	30
	5
	单柱液压机
	Y41-63T
	电力

	31
	1
	单柱液压机
	Y41-100T
	电力

	32
	1
	砂轮机
	S3ST-250
	电力

	33
	2
	切割机
	J3G-400
	电力

	34
	3
	数控铣床
	X5032A/1
	电力

	35
	1
	炮塔铣床
	X5333B
	电力

	36
	1
	数控立式铣床
	XJK5032
	电力

	37
	1
	砂轮机
	S3ST-250
	电力

	38
	3
	液压机
	
	电力

	39
	2
	压力机
	
	电力

	40
	1
	螺杆空压机
	BK11-13
	电力

	41
	1
	燃气锅炉
	LSS2-1.0-Q
	 天然气

	42
	2
	螺杆空压机
	V110-8A VSD
	电力

	43
	1
	冷冻式压缩空气干燥机
	SLD-180AC
	电力

	44
	3
	电焊机
	BX1-500
	电力

	45
	2
	四轮平衡重式电瓶叉车
	3T
	电力


3.1.5  受核查方生产经营情况

表3.1.5-1  2016-2018年度生产经营情况汇总表

	年度
	主要产品名称
	年产量（吨）-自产
	年产值（万元）

	2016
	铸造件
	3831.08
	10620.01

	2017
	铸造件
	3853.15
	10496.88

	2018
	铸造件
	4532.09
	9922.02


3.2  核算边界的核查
3.2.1 核查边界的确定
CCSC核查组对东风精密铸造安徽有限公司的核查边界进行了审查，通过与公司管理人员进行交谈，现场查看耗能设施，并对照公司设备清单，查阅能源购进消费与库存报表、财务明细账等，核实如下情况：

核算边界包括东风精密铸造安徽有限公司的直接生产系统、辅助生产系统及直接为生产服务的附属生产系统产生的温室气体排放，其中辅助生产系统包括动力、供电、供水、化验、机修、库房、厂内运输等，附属生产系统包括生产指挥系统和厂区内为生产服务的职工食堂等单位。 

3.2.2 排放源的种类

核查组查阅设备清单、工艺流程图并进行现场实地观察，确认该企业的排放源包括：

	编号
	排放种类
	排放设施/排放源
	能源/排放源种类

	1
	化石燃料的燃烧产生的排放
	燃气锅炉、燃气焙烧炉
	天然气

	2
	净购入电力产生的排放
	生产机械等配套电机设备及办公用电设施等
	电力


3.3  核算方法的核查

核查组采用《机械制造核算指南》中的核算方法：
E＝E 燃烧E 过程 E电力 E 热力（1）

其中：
	E
	企业温室气体排放总量，tCO2e；

	E 燃烧
	企业边界内化石燃料燃烧产生的排放量，tCO2；

	E 过程
	企业边界内工业生产过程各种温室气体的排放量，tCO2e

	E电力
	企业净购入的电力产生的排放量，tCO2

	E 热力
	企业净购入的热力产生的排放量，tCO2

	
	


3.3.1化石燃料燃烧排放
受核查方化石燃料燃烧产生的CO2排放采用《机械制造核算指南》中的如下核算方法：

其中：
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	企业边界内化石燃料燃烧产生的排放量，tCO2

	i
	为化石燃料的种类
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	报告期内第 i 种化石燃料的活动水平，GJ
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	第i种化石燃料的二氧化碳排放因子，tCO2/GJ


核算和报告期内第i种化石燃料的活动水平ADi按公式（3）计算：
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	是核算和报告期第i种化石燃料的平均低位发热量，对固体或液体燃料，单位为百万千焦/吨（GJ/t）；对气体燃料，单位为百万千焦/万立方米（GJ/万Nm3）； 
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	是核算和报告期内第i种化石燃料的净消耗量，对固体或液体燃料，单位为吨（t）；对气体燃料，单位为万立方米（万Nm3）。


化石燃料的二氧化碳排放因子按公式（4）计算。
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	是第i种化石燃料的单位热值含碳量，单位为吨碳/百万千焦（tC/GJ）； 
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	是第i种化石燃料的碳氧化率，单位为%。


3.3.2 工业生产过程排放
3.3.2.1 工业生产过程中保护气排放
机械设备制造业的过程排放由各工艺环节产生的过程排放加总获得，具体按公式（5）计算。
E 过程= E TD+E WD   （5）

E过程 工业生产过程中产生的温室气体排放,tCO2
ETD 电气与制冷设备生产的过程排放,tCO2 
EWD CO2作为保护气的焊接过程造成的排放，tCO2
受核查方不涉及电气与制冷设备生产的过程排放。
保护气的焊接过程主要使用CO2作为保护气，其造成的排放计算如下：
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EWD 二氧化碳气体保护焊造成的CO2排放量，tCO2
E i 第i种保护气的CO2排放量，tCO2；
W i 报告期内第 i 种保护气的净使用量，t;
P i 第i种保护气中CO2的体积百分比，%；
P j 混合气体中第 j 种气体的体积百分比，%；
M j 混合气体中第 j 种气体的摩尔质量，g/mol 
i 保护气类型；
j 混合保护气中的气体种类。
电焊保护气净使用量根据电焊保护气的购售结算凭证以及企业台账，按照公式（7）计算。其中，保护气的期初库存量、期末库存量取自企业的台账记录，购入量、售出量采用结算凭证上的数据。其他参数从保护气瓶上的标识的数据获取，或由保护气供应商提供。
W i=IBi+ ACi- IEi- DI I   （7）
其中，
Wi 第 i 种保护气体的使用量,t
IBi第 i 种保护气的期初库存量,t 
IEi 第 i 种保护气的期末库存量,t
ACi报告期内第 i 种保护气的购入量,t 
DIi 报告期内第 i 种保护气向售出量,t
i 含二氧化碳的电焊保护气体种类 

受核查方核算边界内不涉及工业生产过程中保护气排放过程。

3.3.2.2 工业生产过程脱硫排放
对于燃煤机组，应考虑脱硫过程的二氧化碳排放，通过碳酸盐的消耗量×排放因子得出。按公式       （8）、（9）、       计算
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式中：

E脱硫：脱硫过程的二氧化碳排放量（吨）；

CALk：第k种脱硫剂中碳酸盐消耗量（吨）；

EFk：第k种脱硫剂中碳酸盐的排放因子（吨二氧化碳/吨）；

K：脱硫剂类型。

脱硫剂中碳酸盐年消耗量的计算按式（9）计算
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式中：

CALk,y：脱硫剂中碳酸盐在全年的消耗量（吨）；

Bk,m：脱硫剂在全年某月的消耗量（吨）；

Ik：脱硫剂中碳酸盐含量；

Y：核算和报告年；

K：脱硫剂类型；

M：报告年中的某月。

脱硫过程排放因子的按公式       计算
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式中：

EFk：脱硫过程的排放因子（吨二氧化碳/吨）；

EFk,t：完全转化时脱硫过程的排放因子（吨二氧化碳/吨）；

TR：转化率（%）。该企业转化率取缺省值100%。

受核查方核算边界内不涉及工业生产过程脱硫排放过程。
3.3.3 CO2回收利用量
受核查方核算边界内不涉及CO2的回收利用。

3.3.4 净购入的电力和热力消费引起的CO2排放
[image: image1.jpg]


企业净购入的电力消费引起的CO2排放按下面公式计算：
其中：
	E电力

E热力
	为企业净购入的电力消费引起的CO2排放，单位为吨CO2；

为企业净购入的电力消费引起的CO2排放，单位为吨CO2；

	AD电力
AD电力
	为企业净购入的电力消费，单位为MWh；

为企业净购入的热力消费，单位为GJ；

	EF电力
EF热力
	为电力供应的CO2排放因子，单位为吨CO2/MWh；

为电力供应的CO2排放因子，单位为吨CO2/GJ；


受核查方核算边界内不涉及净购入热力引起的排放。
3.4  核算数据的核查

3.4.1  活动水平数据及来源的核查

3.4.1.1化石燃料燃烧排放

本次核查所涉及的化石燃料燃烧能源品种为天然气。核查组对受核查方提交的2016-2018年度以上能源品种的活动水平数据进行了核查并确认如下信息：

（1）天然气的活动水平数据：天然气的消耗量(AD天然气)
	年份
	2016
	2017
	2018

	核查报告值
	85.0000
	83.9259
	92.1047

	数据项
	天然气的消耗量（AD天然气）

	单位
	万Nm3

	数据来源
	《东风精铸2016-2018年度能源消耗数据统计表》

	监测方法
	流量计记录

	监测频次
	连续

	记录频次
	每月统计

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	核查组现场审核时查验数据时发现，天然气发票为预交费用，核查组抽查了部分月份的发票，发现天然气发票的数据与实际生产统计值差距较大，且受核查方无法提供2016-2018年度全部天然气采购发票，故审核组认为《东风精铸2016-2018年度能源消耗数据统计表》属于生产数据更能真实反映实际消耗量，可以作为此次温室气体核查计算基准。

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


（2）天然气的平均低位发热值

	年份
	2016-2018

	核查报告值
	389.31

	数据项
	天然气的平均低位发热量（NCV天然气）

	单位
	GJ/万Nm3

	数据来源
	指南缺省值， 

	监测方法
	/

	监测频次
	/

	记录频次
	/

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	/

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


3.4.1.2工业生产过程排放
受核查方核算边界内不涉及工业生产过程CO2排放量的核查。

3.4.1.3工业生产过程HFCs排放

受核查方核算边界内不涉及HFCs排放量的核查。
3.4.1.4工业生产过程PFCs排放

受核查方核算边界内不涉及PFCs排放量的核查。
3.4.1.5工业生产过程SF6排放

受核查方核算边界内不涉及过程SF6排放量的核查。

3.4.1.6净购入使用的电力和热力对应的排放 

受核查方净购入使用的电力和热力活动水平数据主要为净购入使用的电力，无热力购入。核查组对受核查方提交的2016-2018年度净购入使用的电力数据进行了核查并确认如下信息：
净购入使用电力：
	年份
	2016年
	2017年
	2018年

	核查报告值
	12441.193
	12695.146
	11749.993

	数据项
	净购入使用的电力（AD电力）

	单位
	MWh

	数据来源
	《东风精铸2016-2018年度能源消耗数据统计表》

	监测方法
	电能表

	监测频次
	连续

	记录频次
	每月记录

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	核查组查看了《东风精铸2016-2018年度能源消耗数据统计表》并查看了受核查方提交的电费发票，经交叉核对，电力结算发票与生产统计数据存在一定误差，核查组认为《东风精铸2016-2018年度能源消耗数据统计表》该表数据可以作为此次温室气体核查基准。

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


3.4.2  排放因子和计算系数数据及来源的核查

受核查方的排放因子数据包括：化石燃料燃烧的排放因子以及净购入电力排放因子。具体信息列表如下：

3.4.2.1化石燃料燃烧的排放因子

天然气的排放因子数据
1）天然气的单位热值含碳量
	年份
	2016-2018

	核查报告值
	0.0153

	数据项
	单位热值含碳量（EF天然气）

	单位
	tC/GJ

	数据来源
	指南缺省值

	监测方法
	/

	监测频次
	/

	记录频次
	/

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	/

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


2）天然气的碳氧化率

	年份
	2016-2018

	核查报告值
	99

	数据项
	碳氧化率（OF天然气）

	单位
	%

	数据来源
	指南缺省值

	监测方法
	/

	监测频次
	/

	记录频次
	/

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	/

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


3.4.2.2工业生产过程排放

受核查方核算边界内不涉及工业生产过程CO2排放因子数据的核查。
3.4.2.3工业生产过程HFCs排放

受核查方核算边界内不涉及HFCs排放因子数据的核查。
3.4.2.4工业生产过程PFCs排放

受核查方核算边界内不涉及PFCs排放因子数据的核查。
3.4.2.5工业生产过程SF6排放

受核查方核算边界内不涉及过程SF6排放因子数据的核查。

3.4.2.6净购入使用的电力及热力对应的排放
电力排放因子：

	年份
	2016-2018

	核查报告值
	0.7035

	数据项
	电力排放因子（EF电力）

	单位
	tCO2/MWh

	数据来源
	国家发改委公布的《2011 年和 2012 年中国区域电网平均二氧化碳排放因子》中华东电网2012年二氧化碳排放因子

	监测方法
	/

	监测频次
	/

	记录频次
	/

	数据缺失处理
	无缺失

	交叉核对
	/

	核查结论
	经查，数据选取正确，符合《机械制造核算指南》要求。


3.4.3  排放量的核查

根据上述确认的活动水平数据及排放因子，核查组验算了受核查方2016-2018年度的温室气体排放量，结果如下。

（1）化石燃料燃烧的二氧化碳排放量计算：

表3.4.3-1 化石燃料燃烧的二氧化碳排放量

	年度
	物质

种类
	化石燃料消耗量

A（104Nm3）
	低位发热值

B（GJ/104Nm3）
	单位热值含碳量

C（tC/GJ）
	碳氧化率

D(%)
	排放量

G=A×B×C×D×44/12

（tCO2）

	2016
	天然气
	85.0000
	389.310
	0.0153
	99
	1837.8605

	2017
	天然气
	83.9259
	389.310
	0.0153
	99
	1814.6364

	2018
	天然气
	92.1047
	389.310
	0.0153
	99
	1991.4775


工业生产过程产生的二氧化碳排放量

受核查方核算边界内不涉及工业生产过程CO2排放量的核查。
（3）工业生产过程HFCs排放量

受核查方核算边界内不涉及HFCs排放量的核查。
（4）工业生产过程PFCs排放量

受核查方核算边界内不涉及PFCs排放量的核查。

（5）工业生产过程SF6排放量

受核查方核算边界内不涉及过程SF6排放量的核查。

（4）净购入使用的电力和热力对应的排放
表3.4.3-2净购入使用电力二氧化碳排放量
	年度
	净购入使用的电力（MWh）
	电力排放因子（tCO2/MWh）
	碳排放量（tCO2）

	2016
	12441.193
	0.7035
	8752.3793

	2017
	12695.146
	0.7035
	8931.0352

	2018
	11749.993
	0.7035
	8266.1182


（5）2016-2018年碳排放总量：

表3.4.3-3 2016-2018年碳排放总量

	年度
	化石燃料燃烧排放（tCO2）
A
	工业生产过程排放（tCO2）
B
	工业生产过程PFCs排放（tCO2）
C
	工业生产过程SF6排放（tCO2）
D
	净购入电力、热力排放（tCO2）
E
	年度碳排放总量（tCO2）
F=A+B-C+D+E

	2016
	1837.8605
	0
	0
	0
	8752.3793
	10590.23988

	2017
	1814.6364
	0
	0
	0
	8931.0352
	10745.6716

	2018
	1991.4775
	0
	0
	0
	8266.1182
	10257.5957


3.4.4  单位产品/产值排放强度的核查

根据上述确认的受核查方2016-2018年度的温室气体排放量，以及受核查方生产经营状况，可计算得出：

表3.4.4-1  2016-2018年度单位产品/产值碳排放强度

	年度
	年度碳排放总量（tCO2）

A
	年度产品产量

（吨）
	年度产品产值

（万元）
	单位产品碳排放强度

(tCO2/吨）
	单位产值碳排放强度

（tCO2/万元）

	2016
	10590.2398
	3831.08
	10620.01
	2.7643
	0.9972

	2017
	10745.6716
	3853.15
	10496.88
	2.7888
	1.0237

	2018
	10257.5957
	4532.09
	9922.02
	2.2633
	1.0338


受核查方为非控排企业，单位产品碳排放强度、单位产值碳排放强度均处于较低水平，且2018年度较2017年单位产品碳排放强度有所下降，这取决于厂内生产管理的逐步规范以及企业加强了节能技改，并实施了光伏发电项目从而减少了受核查方的温室气体排放。但受核查方产品产值受市场影响较大，虽然2016-2018年度产品产量逐年上升，但产品产值却逐年下降，从而导致单位产值碳排放强度逐年上升。
3.5  质量保证和文件存档的核查


企业目前能源计量、能源统计等工作有待完善，已经初步建立起碳核算和报告质量管理体系，在碳数据的测量、收集和获取过程建立的规章制度有待完善，应加强能源消耗及碳排放数据文档管理，保存、维护有关二氧化碳核算相关的数据文档和数据记录（包括纸质的和电子的）的保存和管理。
3.6  其他核查发现

3.6.1  以往年份二氧化碳排放履约情况

本次核查是受核查方碳排量的首次核查，无往年受核履约信息。
3.6.2  测量设备运行维护及校准的核查

核查组通过现场查验测量设备、并且对测量设备管理人员进行现场访谈，核查组对每台测量设备、实际勘察计量设备安装情况、型号、精度、规定的校准频次、实际的校准频次、校准标准、覆盖报告期工作日期和校准日期、有效期等进行了核查，具体核查结果如下表：

表3.6.2-1 测量设备信息表
	序号
	计量器具名称
	型号规格
	精度等级
	安装地点
	规定的校核频次
	实际的校核频次

	1
	电能表
	DSZ3331
	0.5
	开闭所进线柜
	由供电公司负责校准
	由供电公司负责校准

	2
	天然气流量表
	CEVCl
	I
	燃气调压柜
	由供气公司负责校准
	由供气公司负责校准

	 3
	天然气流量表
	CEVCl
	I
	燃气调压柜
	由供气公司负责校准
	由供气公司负责校准


综上所述，核查组确认受核查方测量设备符合《机械制造核算指南》的要求。
3.6.3  年度即有设施退出的数量

受核查方2016-2018年无既有设施退出情况。

3.6.4  年度新增设施情况
受核查方2018年4月1.55 MW光伏发电项目开始正式运行，2018年合计自用光伏电量918.216MWh, 可减少645.96tCO2排放。
3.6.5  年度替代既有设施情况
受核查方2016-2018年度无替代既有设施情况。

4  核查结论

4.1  排放报告与方法学的符合性

受核查方为非管控企业，不需要填报企业排放报告。
4.2  年度排放量及异常波动声明

4.2.1  年度排放量的声明
东风精密铸造安徽有限公司排放量数据见下表：

表4.2.1-1 2016- 2018年度排放量
	年度
	2016
	2017
	2018

	化石燃料燃烧排放量(tCO2)
	1837.8605
	1814.6364
	1991.4775

	工业生产过程排放量(tCO2)
	0
	0
	0

	工业生产过程HFCS排放
	0
	0
	0

	工业生产过程PFCS排放
	0
	0
	0

	工业生产过程SF6排放
	0
	0
	0

	净购入的电力和热力产生的CO2排放
	8752.3793
	8931.0352
	8266.1182

	企业温室气体排放总量（tCO2e）
	10590.2398
	10745.6716
	10257.5957


4.2.2  年度排放量的异常波动

根据上述确认的受核查方2016-2018年度的温室气体排放量，以及受核查方生产经营状况，可计算得出：

表4.2.2-1  2016-2018年度单位产品/产值碳排放强度

	年度
	年度碳排放总量（tCO2）

A
	年度产品产量

（吨）
	年度产品产值

（万元）
	单位产品碳排放强度

(tCO2/吨）
	单位产值碳排放强度

（tCO2/万元）

	2016
	10590.2398
	3831.08
	10620.01
	2.7643
	0.9972

	2017
	10745.6716
	3853.15
	10496.88
	2.7888
	1.0237

	2018
	10257.5957
	4532.09
	9922.02
	2.2633
	1.0338


受核查方为非控排企业，受核查方单位产品碳排放强度、单位产值碳排放强度均处于较低水平，2016-2018年度碳排放量呈现出先升后降的趋势，这取决于2018年度厂内生产管理的逐步规范以及企业加强了节能技改，并实施了1.55MW光伏发电项目从而减少了受核查方的温室气体排放。但受核查方产品产值受市场影响较大，虽然2016-2018年度产品产量逐年上升，但产品产值却逐年下降，从而导致单位产值碳排放强度逐年上升。
东风精密铸造安徽有限公司2016-2018年度的核查过程中无未覆盖的问题。
5  附件

附件1：不符合清单

不符合清单

	序号
	不符合描述
	温室气体重点排放单位原因分析和整改措施
	核查结论

	
	——
	——
	——


附件2：对今后核算活动的建议
企业应进一步加强碳排放管理，开展年度能源审计，查找企业用能系统问题，制订可行的节能规划，落实各项节能的措施，以实现企业最终能减少碳排放的目的。

附件3：支持性文件清单

	序号
	文件名称

	1
	营业执照

	2
	企业简介

	3
	工艺流程图

	4
	用能设备清单

	5
	能源计量网络

	6
	能源计量器具台账

	7
	东风精铸2016-2018年能耗数据

	8
	2016-2018年度产销量

	10
	电力发票

	11
	光伏发电统计2018-19年

	12
	天然气发票

	13
	现场照片


附件4：其他希望说明的情况
无。
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